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Die Inline-Qualitatsiiberwachung spielt eine entscheidende Rolle bei der Ressourcenschonung
und der Verbesserung der Klimabilanz in massivumformenden Produktionsprozessen. Durch die
friihzeitige Identifikation von Mangeln kdnnen sofortige KorrekturmaBnahmen ergriffen
werden, die zur Sicherstellung der Konsistenz der Produktqualitat beitragen und langfristig die
Produktionskosten senken. Bildgebungsverfahren stellen allerdings unter Schmiedebedingungen
eine Herausforderung dar und kénnen messtechnisch fiir viele Bauteilgeometrien noch nicht
zufriedenstellend genutzt werden. Dipl.-Ing.

Das Ziel der Untersuchung ist es, den Einfluss von C. Glaubitz
schmiedetypischen Bauteiltemperaturen auf ein
Lasermessverfahren zu bewerten. Die
Implementierung des Messverfahrens, in einen
vollautomatisierten Gesenkschmiedeprozess, soll die
Detektion schmiedetypischer Qualitatsmerkmale in
einer Taktzeit von unter 10 Sekunden ermdglichen.

0511 / 762 - 4958

glaubitz@ifum.uni-hannover.de

Voraussetzu ngen: Geometriedetektion mittels 3D-Laserscanning Art der Arbeit:

- Freude an wissenschaftlicher Arbeit
- Interesse an Messtechnik und Bildgebungssoftware
- Strukturierte und eigenstandige Arbeitsweise
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